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ZAPYTANIE OFERTOWE NR 1/FFLB/2016

Usluga wykonania badan w zakresie opracowania innowacyjnych technologii laserowego
i hybrydowego Iaczenia stali wysokowytrzymalych dedykowanych m.in. do uzytku w przemysle
motoryzacyjnym, o warto$ci szacunkowej nieprzekraczajacej 30 000 EUR.

L NAZWA ORAZ ADRES ZAMAWIAJACEGO:
Federacja Firm Lotniczych Bielsko
ul. Stefana Késki 43
43-512 Kaniéw
Tel: 33 476 12 26
e-mail:
WWW!

IL TRYB UDZIELENIA ZAMOWIENIA:
Zapytanie ofertowe

111 OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:
Kod CPV:
73.11.00.00-6 - uslugi badawcze
Przedmiotem zaméwienia jest usluga wykonania badan w zakresie opracowania
innowacyjnych  technologii laserowego i hybrydowego lgczenia  stali
wysokowytrzymalych dedykowanych m.in. do uzytku w przemysle motoryzacyjnym.
Wyzej wskazane badania beda przedmiotem projektu polegajacego na przetestowaniu
nowej technologii laserowego lub hybrydowego spawania stali wysokowytrzymatych.
Badania beda prowadzone m.in. na nowej, drobnoziarnistej stali o granicy plastycznosci
S960 MPa - S1100 MPa po termodynamicznym walcowaniu. Prace nad wyzej
wymieniong technologia beda zorientowane na zastosowania w przemysle
motoryzacyjnym, w szczegdélnodci, w produkcji naczep, przyczep i zabudow
samochodowych.
Realizacja projektu pozwoli na okreslenie optymalnej metody spawania. W drugim etapie
projektu wykonane zostang gotowe elementy w postaci belek gléwnych naczep. Belki
gléwne wykonane zostana zgodnie z opracowanymi zaleceniami technologicznymi
7 pierwszego etapu projektu oraz poddane badaniom dynamicznym.

ZAKRES 1.

Wykonanie symulacji pola temperatury, pola naprezen i pola odksztalcen w procesie
spawania MAG, spawania laserowego oraz spawania hybrydowego metodg
elementow skonczonych z zastosowaniem stali wysokowytrzymalych.

Przedmiotem zadania jest okredlenie pola temperatury, naprezen i odksztalcen podczas
spawania laserowego. Uzyskane wyniki zostang wykorzystane do opracowania
wytycznych technologicznych spawania laserowego lub hybrydowego oraz oceny
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odksztatcen spawalniczych realizowanych przez Zamawiajacego.

Spawanie jest procesem cieplnym, w ktorym wystepuja warunki brzegowe zwiazane
z wysoka temperaturg, szybkim wprowadzaniem ciepta (energii) do ciata, ruchomym
zrodlem ciepla i okreslonym przebiegiem chlodzenia. Analiza procesu spawania
laserowego lub hybrydowego wykonana bedzie za pomoca symulacji numerycznej
procesu spawania. Gléwne parametry procesu, takie jak ksztalt zrodia ciepta, predkosé
spawania, energia liniowa tuku, trajektoria spawania, sa w tych systemach w pelni
modelowalne. Jeziorko spawalnicze zostanie zamodelowane, jako eliptyczna bryla,
zgodnie z modelem zaproponowanym przez Goldaka. Uklad geometryczny zrédia oraz
spoina zostang zamodelowane brylowymi elementami skoficzonymi (typu HEX badz
TETRA) z liniowymi, badZz kwadratowymi funkcjami ksztattu z duzym stopniem
zageszezenia siatki szczegolnie w okolicach spoiny. Jako obiekt do symulacji procesu,
przyjeto spawanie ztacza doczotowego teowego dwoch blach o wymiarach 75 mmx150
mm oraz 20mm x 150 mm grubosciach odpowiednio 5 mm i 3 mm. Sciezka spawania
modelowana bedzie, jako uporzadkowana lista weziéw badz krzywa geometryczna.
Spoina modelowana bedzie, jako dynamicznie ,powolywane do zycia” elementy
w trakcie symulacji i sukcesywne formulowanie odpowiednich warunkéw brzegowych.
Elementy w tym przypadku sa tworzone zgodnie z przemieszczajacym sie zrédlem ciepla.
Spoina bedzie modelowana, jako elementy jednorodne ze strukturg bazowa badz, jako
oddzielny obszar przez wykorzystanie warunkéw kontaktu. W obu przypadkach
termiczne warunki brzegowe sa formutowane na granicy strefy spoina-material rodzimy.
Dla scianek zewnetrznych ukladu zdefiniowane zostang pozostale termiczne warunki
brzegowe. W trakcie symulacji wykorzystane beda parametry materiatowe (modut
Younga, wspolczynnik rozszerzalnosci cieplnej, ciepto wiasciwe, przewodnosé cieplna
itd.) w funkcji temperatury. Pozwoli to uwzglednié zmiane przewodnosci
i rozszerzalnosci cieplnej wraz ze wzrostem temperatury.

W przyjetym modelu wprowadzenie ciepta do materiatu modelowane bedzie poprzez
zmienne przestrzenne pole temperatury zdefiniowane w wezlach elementow
modelujgcych spoing. Parametry spawania dobrane beda na podstawie doswiadczen
wlasnych. W celu obserwowania zjawisk mechanicznych zachodzacych w ukladzie
podczas procesu spawania i po, przeprowadzone zostang ztozone symulacje numeryczne
termo-mechaniczne. Przyjete warunki brzegowe jak najwierniej odwzorowuja rzeczywiste
warunki prowadzenia procesu zarOwno mechaniczne, jak i termiczne. Wyniki symulacji
W postaci pola temperatur, rozkladu naprezen oraz pola odksztalcen dla badanych stopow
oraz wyniki prob technologicznych beda wykorzystane do opracowania wytycznych
technologicznych procesu spawania.

ZAKRES 2,

Wykonanie testéw wytrzymalosciowych elementéw naczepy.

W budowie naczep wystepuje tendencja do tworzenia coraz 1zejszych wyrobow, przy
zachowaniu wymaganej nosnosci i wytrzymatoséci. Na przestrzeni ostatnich kilkunastu lat
masa wlasna naczep znaczaco si¢ zmniejszyta. Jest to gtéwnie optymalizacji takich
czynnikow jak: masa oraz stosowanie nowoczesnych materialdéw o wyzszych parametrach
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wytrzymatoSciowych. Przebieg deformacji plastycznej materialtow w  warunkach
dynamicznego odksztalcenia rézni sie zasadniczo od odksztalcenia quasi-statycznego.
Deformacja dynamiczna jest przede wszystkim efektem zjawisk falowych zachodzacych
w odksztalcanym materiale, przy czym na przebieg odksztalcen maja ponadto wplyw sity
inercji ujawniajace si¢ w trakcie tego procesu. Reakcja materiatu na odksztalcenie
plastyczne zachodzace z szybkoscia odksztatcenia wigksza niz 103 s-1 takze moze
diametralnie odbiega¢ od zachowania w warunkach quasi-statycznego odksztalcenia.
Dominujgcym mechanizmem wystepujacym  podczas plastycznych  odksztalcen
dynamicznych jest blizniakowanie. Miedzy innymi, dlatego w przypadku wiekszosci
materialow obcigzonych dynamicznie obserwuje sie zazwyczaj stopniowy wzrost ich
wytrzymatosci, w miar¢ zwigkszania si¢ szybkosci deformacji. Wielkosé przyrostu
wytrzymatosci oraz charakter jej zmian w funkcji szybkosci odksztatcenia zalezy
od bardzo wielu czynnikow, ktére ogdlnie okreslaja whasciwosci fizyczne badanego
materiatu (np. gestosé, typ struktury wewnetrznej), jego stan metalurgiczny (np. wielkosé
ziarna, stopiefi zanieczyszczenia) oraz warunki obciazenia dynamicznego (np. szybkos¢
i intensywnos¢ odksztalcenia). W przeprowadzonych testach nalezy wskaza¢ zlozonog¢
mechanizméw  rzadzacych przebiegiem odksztatcei dynamicznych oraz trudnosci
w przewidywaniu reakcji materialu na obcigzenie dynamiczne. Wyznaczanie
dynamicznych wladciwosci mechanicznych ma szczegolne znaczenie w przypadku
materiatow, ktore zostaly opracowane dla urzadzefi przewidzianych do eksploatacji
w warunkach dynamicznego obciazenia. Przykladem tego typu materialéw sa stale
stosowane na elementy naczep samochodowych, ktére sa poddawane dynamicznym
obcigzeniom.

Realizacja ww. projektu uzalezniona jest od przyznania dofinansowania w konkursie
nr 1 w 2016r. ,,Bon na innowacje” realizowanym w ramach Poddzialania 2.3.2
Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwéj na lata 2014-2020, ogloszonym przez
Polska Agencj¢ Rozwoju Przedsigbiorczosci.

Termin wykonania zamdwienia:

18 miesigcy od daty przyznania dofinansowania i zawarcia umowy w ramach konkursu

nrl w 2016r. ,Bon na innowacje” Poddzialanie 2.3.2 Programu Operacyjnego
Inteligentny Rozwdj na lata 2014-2020, ogloszonego przez Polska Agencje Rozwoju

Przedsigbiorczosci.

Termin skladania ofert:

Oferte nalezy ztozy¢ w terminic 10 dni kalendarzowych, liczac od dnia nastepnego
po otrzymaniu zapytania ofertowego.

Zamawiajacy nie przewiduje wydluzenia terminu sktadania ofert.

Warunki udzialu w post¢powaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny spelniania

tych warunkow:
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VIL

VIIL.

1. Posiadanie uprawnien do wykonywania okreslonej dziatalno$ci lub czynnosci, jak
np. przyznana akredytacja przez Polska Komisje Akredytacyjna, jezeli przepisy prawa
nakladaja obowiazek ich posiadania.

Ocena spetnienia ww. warunku zostanie dokonana wedtug formuty: ,spelnia - nie
speinia”. W przypadku, gdy przepisy prawa nie nakladaja obowiazku posiadania
uprawnien, w celu spelnienia ww. warunku nalezy wskazaé podstawe prawna.

2. Posiadanie kategorii naukowej na poziomie A+, A lub B zgodnie z Komunikatem
Ministra Nauki i Szkolnictwa WyzZszego z dnia 9 lipca 2014r.

Ocena spelnienia ww. warunku zostanie dokonana wedlug formuty: ,,spelnia - nie
spelnia™.

3. Dysponowanie odpowiednim potencjalem technicznym oraz osobami zdolnymi
do wykonania zamowienia.

Ocena spelniania ww. warunku zostanie dokonana wg kryterium punktowego ,,0 (nie

posiada) -1 (posiada), jezeli wykonawca wskaze:

a. Opis potencjatu technicznego jednostki (0 — 1).

b. Opis potencjalu merytorycznego i badawczego (zasoby ludzkie) niezbednego
do przeprowadzenia badania (0 — 1).

O udzielenie zamowienia nie moga ubiegaé sie:

a. Wykonawcy, ktorzy posiadaja nizsza kategori¢ naukowa, niz B  zgodnie
z Komunikatem Ministra Nauki i Szkolnictwa Wyzszego z dnia 9 lipca 2014r.;

b. Wykonawcy, w stosunku, do ktérych ogloszono upadtos¢ lub otwarto likwidacje;

c. Wykonawcy, ktérzy =zalegaja z uiszczeniem podatkow, optat lub skladek
na ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne, z wyjatkiem przypadkéw, gdy uzyskali
oni przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie, rozlozenie na raty zaleglych
platnosci lub wstrzymanie w calosci wykonania decyzji whasciwego organu;

d. Wykonawcy powiazani kapitalowo lub osobowo z Zamawiajgcym zgodnie
z Rozdzialem 6.5.2 Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach
Furopejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu
Spotecznego oraz Funduszu Spdjnosci na lata 2014-2020.

Opis kryteriow, ktérymi zamawiajacy bedzie si¢ kierowal przy wyborze oferty, wraz
z podaniem znaczenia tych kryteriow i sposobu oceny ofert:

Analiza ofert zostanie przeprowadzona komisyjnie przez Zamawiajacego.

Przy ocenie ofert Zamawiajacy bedzie si¢ kierowat nastepujacymi kryteriami:

1) Laczna cena brutto zaméwienia - 50 pkt = 50%

2) Opis koncepcji przeprowadzenia badania/ testow ze wskazaniem niezbednego sprzetu
technicznego - 50 pkt = 50%

Punkty za kryterium ,lgczna cena brutto zaméwienia” zostang przyznane w skali
punktowej od 0 do 40 punktow wedhug ponizszego wzoru:
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IX.

Najnizsza faczna cena brutto za realizacje zamowienia
Laczna cena brutto za realizacie zamoOwienia

X 50 = ilo$¢ punktow

Cena brutto zaméwienia powinna byé wskazana osobno dla kazdego z zakresow
przedmiotu zaméwienia w_przypadku, gdy Wykonawca sklada oferte w obu
zakresach.

Ocena oferty bedzie przebiegala osobno dla kazdego z zakresow.

Punkty za kryterium ,,opis koncepcji przeprowadzenia badania / przeprowadzania
testow ze wskazaniem niezb¢dnego sprz¢tu technicznego” zostang przyznane w skali
punktowej od 0 do 50 punktow:
a. Max. 25 pkt. za opis koncepcji badania/ przeprowadzenia testow uwzgledniajacy
wszystkie wymagane opisem przedmiotu zamdowienia elementy.
Zamawiajacy przyzna po 5 pkt. za kazdy etap opisanych badan/ przeprowadzonych
testow.
Zamawiajacy przyzna O pkt. w przypadku, gdy Wykonawca nie wskaze w opisie
poszczegoOlnych etapow badan / przeprowadzonych testow
b. Max. 25 pkt. za opis sprzetu technicznego niezbednego do wykonania badan/
przeprowadzenia testow.
Zamawiajacy przyzna 25 pkt., gdy w ofercie zostanie wskazany sprzet do wykonania
badan/ przeprowadzenia testow.
Zamawiajgcy przyzna 0 pkt., gdy Wykonawca stwierdzi, iz nie posiada sprzetu
do wykonania badan/ przeprowadzenia testéw.

W _przypadku zloZenia oferty w_obu zakresach przez Wykonawce, Zamawiajacy
bedzie ocenial osobno oferte dla zakresu 1 i dla zakresu 2.

Informacja o sposobie porozumiewania si¢ Zamawiajgcego z Wykonawcami oraz
przekazywania dokumentéw, a takie wskazanie oséb uprawnionych
do porozumiewania si¢ z wykonawcami:

a. Wszystkie dolagczone dokumenty, winny by¢ zlozone w oryginale lub kopii
poswiadczonej za zgodno$¢ z oryginatem przez Wykonawce. W przypadku zlozenia
oferty w formie elektronicznej na adres | do wiadomosci nalezy
zalaczy¢ scan podpisanych dokumentéw.

b. Zamawiajacy dopuszcza skladanie ofert w formie elektronicznej na adres:

¢. Dokumenty sporzadzone w jezyku obcym sg sktadane wraz z thumaczeniem na jezyk
polski.

d. Wykonawca moze zwroci¢ sie do Zamawiajacego o wyjadnienie treéci zapytania
ofertowego. Zamawiajgcy niezwlocznie udzieli wyjasnien, jednak nie pézniej niz na
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XL
XIIL.

XIIL

XIV.

XV.

2dni przed uplywem terminu skladania ofert — pod warunkiem, ze wniosek
0 Wyjasnienie treci zapytania ofertowego wplynat do Zamawiajacego nie pdzniej niz
do korica dnia, w ktérym uplywa polowa wyznaczonego terminu skladania ofert.
Jezeli wniosek o wyjasnienie tresci zapytania ofertowego wplynie po uptywie terminu
sktadania ofert Zamawiajacy pozostawi wniosek bez rozpoznania.

Korespondencje nalezy kierowaé na adres:
Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert cze;sclowych w ramach danego zakresu.

Zamawiajacy dopuszcza skladanie ofert w jednym z zakreséw.

Zamawiajacy nie przewiduje udzielenia zaméwien uzupekiajacych.

Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci zmiany umowy zawartej z Wykonawca
w wyniku prowadzonego postepowania.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do rozwigzania umowy na realizacje ww.
badan/testéow w przypadku, gdy nie zostanie przyznane dofinansowanie w ramach
konkursu BON NA INNOWACJE - Poddzialanie 2.3.3 POIR, konkurs nr 1 w 2016r.
(termin realizacji konkursu 6.06.2016 — 30.01.2017r.) ogloszonego przez Polska
Agencje Rozwoju Przedsiebiorczosci.

Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztéw udzialu w postepowaniu.

Wykaz zalgcznikéw:
1. Formularz ofertowy.

Jdrostaw Bulanda

-----------------------------------------------------------

PODPIS ZAMAWIAJACEGO
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FORMULARZ OFERTOWY

Opis

Ocena

Nazwa i adres Wykonawey

Posiadanie uprawnien do
wykonywania okreslonej dziatalnosei
lub czynnosci, jak np. przyznana
akredytacja przez Polska Komisje
Akredytacyjna, jezeli przepisy prawa
naktadaja obowigzek ich posiadania

Spetnia — nie spetnia

Posiadanic kategorii naukowej na
poziomic A+, A lub B zgodnie
z Komunikatem  Ministra ~ Nauki
i Szkolnictlwa Wyzszego z dnia 9
lipca 2014r.

Spetnia —nie spetnia

Dysponowanie odpowiednim
potencjatem technicznym

- opis potencjalu technicznego ze
szezegolnym uwzglednieniem sprzetu
specjalistycznego  niezbgdnego  do
przeprowadzenia badan

1 (posiada) — 0 (nie posiada)

Dysponowanie
osobami zdolnymi
Zamowicnia

- opis potencjalu merytorycznego i
badawczego (zasoby ludzkie)
niezbednego do  przeprowadzenia
badania

odpowiednimi
do wykonania

1 (posiada) — 0 (nie posiada)

W przypadku stwierdzenia, iZ Wykonawea nie spelnia
ktoregokolwiek z powyiszych punktéw oferta nie
bedzie oceniana merytorycznie

T.aczna cena brutto zaméwienia
(prosze osobno wskaza¢ cene dla
badan i osobno dla testéw w
przypadku skladania oferty w obu
zakresach)

Max. 50 pkt. (zgodnie ze wzorem
wskazanym w pkt. VIII zapytania
ofertowego)

Opis koncepcji badania /
przeprowadzanych testow

(prosz¢ osobno przedstawié opisy
badaih i testow w przypadku
skladania oferty w obu zakresach)

Max. 25 pkt. (5 pkt. za kazdy etap
przeprowadzonych badan / testéw)

Wykaz niezbgdnego sprzetu do
przeprowadzenia badania / testow
(prosz¢ osobno wskaza¢ dla badan i
testéw w przypadku skladania
oferty w obu zakresach).

Max. 25 pkt. (0 pkt. w przypadku, gdy
wykonawca nie posiada
odpowiedniego sprzetu)

E.3czna suma punktow

ssessssssscescecenssnnna ssossscoscsesenannnas

Podpis Wykonawcy




